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3.2 La velocldad correcta del barreno para un tamafho determinado de broca se un“tnlro @n J auadro

a continuacion:
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4. Ajuste de la tenslon de la correa

-

4 Para’una correcta tensidn de'la gorrea: Ut -; una presion de 10 Ibs o una preall::‘.an mu\nual sobre

1 cormrea, @OMO 88 Muestia.-a continuaclén,
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distancla es do " (13 mm) + 10%..
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